
STAINLESS STEEL
One of The Most Sustainable Material

Excellent high-temperature oxidation resistance
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Magnet ic  type
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Easier to cut and work
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Hight thermal conductivity
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Hygienic with excellent cleanability 
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N o t  p r o n e  t o  s t r e e s  c o r r o s i o n  c r a c k i n g
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ส เ ต น เ ล ส เ ฟ อ ร์ ริ ติ ก  เ ป็ น เ ห ล็ ก ก ล้ า ไ ร ้ ส นิ ม ที� มี โ ค ร เ มี ย ม เ ป็ น ธ า ตุ
ส ํา คัญ  โ ด ย มี ป ริ ม า ณ โ ค ร เ มี ย ม อ ยู่ ใ น ช่ ว ง  � �  ถึ ง  � � %  มี คุณ ส ม บัต ิ
แ ม่ เ ห ล็ ก ดู ด ติ ด  ไ ม่ ส า ม า ร ถ อ บ ชุ บ แ ล ะ ไ ม่ ส า ม า ร ถ ทํ า ใ ห้ แ ข็ ง ไ ด้
โ ด ย ก า ร ขึ �น รู ป เ ย็ น  จํา แ น ก อ ย่ า ง ก ว้า ง ๆ  อ อ ก เ ป็ น  �  ก ลุ่ ม  ต า ม ป ริม า ณ
โ ค ร เ มี ย ม  คื อ

ส เ ต น เ ล ส เ ฟ อ ร์ริ ติ ก ที� ถู ก พัฒ น า ขึ �น ใ น ช่ ว ง แ ร ก  มี ค ว า ม ต้า น ท า น ก า ร
กั ด ก ร่ อ น  แ ล ะ ค ว า ม ส า ม า ร ถ ใ น ก า ร เ ชื� อ ม  ไ ม่ ดี นั ก เ มื� อ เ ที ย บ กั บ
ส เ ต น เ ล ส อ อ ส เ ต นิ ติ ก  นั ก วิ ท ย า ศ า ส ต ร์ ไ ด้ พ ย า ย า ม เ อ า ช น ะ 
ปั ญ ห า นี�โ ด ย ก า ร ล ด ป ริม า ณ ค า ร์บ อ น  แ ล ะ ธ า ตุม ล ทิ น  เ ช่ น  ซัล เ ฟ อ ร ์
แ ล ะ ฟ อ ส ฟ อ รัส  ห รื อ โ ด ย ก า ร เ ติ ม ธ า ตุผ ส ม  เ ช่ น  ไ ท เ ท เ นี ย ม  แ ล ะ
ไ น โ อ เ บี ย ม  ก า ร เ ติ ม โ ล ห ะ ผ ส ม ต่ า ง ๆ ล ง ไ ป  มี จุด ป ร ะ ส ง ค์ เ พื� อ ป้ อ ง กัน
ก า ร เ กิ ด  " เ ซ น ซิ ไ ท เ ซ ชัน "  ซึ� ง เ ป็ น ส ภ า ว ะ ที� โ ค ร เ มี ย ม ร ว ม ตัว กับ ค า ร์บ อ น 
แล้ว เ กิด โคร เ มียมคาร์ไบด์หลังจากการสัมผัสอุณหภู มิสูง ในระยะ เวลา
อัน สั�น  ซึ� ง ก า ร เ กิ ด ค า ร์ไ บ ด์จ ะ ทํา ใ ห้ค ว า ม ต้า น ท า น ก า ร กัด ก ร่อ น ข อ ง
เ ห ล็ ก ก ล้า ล ด ล ง อ ย่ า ง ม า ก  น อ ก จ า ก นี�  โ ม ลิ บ ดิ นัม อ า จ ถูก เ ติ ม เ ข้า ไ ป 
เ พื� อ เ พิ� ม ค ว า ม ต้า น ท า น ก า ร กัด ก ร่ อ น แ บ บ รู เ ข็ ม  ( P i t t i n g )  ใ น ส ภ า พ
แ ว ด ล้อ ม ที� มี ค ล อ ไ ร ด์

เ ฟ อ ร์ริ ติ ก เ ก ร ด ที� มี ป ริ ม า ณ โ ค ร เ มี ย ม ตํ� า  ( � �  -  � � % ) 
เ ช่ น
เ ฟ อ ร์ริ ติ ก เ ก ร ด ที� มี ป ริ ม า ณ โ ค ร เ มี ย ม ป า น ก ล า ง  ( � �  -  � � % ) 
เ ช่ น
เ ฟ อ ร์ริ ติ ก เ ก ร ด ที� มี ป ริ ม า ณ โ ค ร เ มี ย ม สู ง  ( � �  -  � � % )  เ ช่ น  � � � 
แ ล ะ เ ฟ อ ร์ริ ติ ก เ ก ร ด ที� มี ธ า ตุ โ ม ลิ บ ดิ นัม  เ ช่ น  � � � 

สเตนเลสเฟอร์ริติก

4 0 9 ,  4 0 9 L

4 3 0 ,  4 3 0 R E ,  4 3 6 L

F e r r i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l s  a r e  e s s e n t i a l l y  c h r o m i u m - b a s e d 
s t a i n l e s s  s t e e l s .  C h r o m i u m  c o n t e n t s  a r e  t y p i c a l l y  i n  t h e 
r a n g e  o f  1 1  t o  3 0 %.  F e r r i t i c  s t a i n l e s s  s t e e l s  a r e  f e r r o -
m a g n e t i c .  T h e y  a r e  n o t  h e a t - t r e a t a b l e  a n d  n o t  h a r d e n -
a b l e  b y  c o l d  w o r k .  F e r r i t i c  s t a i n l e s s  s t e e l s  c a n  b e 
b r o a d l y  c l a s s i f i e d  i n t o  t h r e e  g r o u p s  b a s e d  o n  t h e i r 
c h r o m i u m  c o n t e n t s : 

F e r r i t i c  s t a i n l e s s ,  a s  o r i g i n a l l y  d e v e l o p e d ,  p o s s e s s e d 
i n f e r i o r  c o r r o s i o n  r e s i s t a n c e  a n d  w e l d a b i l i t y  w h e n 
c o m p a r e d  t o  A u s t e n i t i c  s t a i n l e s s .  O v e r  t h e  y e a r s , 
t h e  s c i e n t i s t  h a d  s o u g h t  t o  o v e r c o m e  t h e  p r o b l e m s  b y 
e i t h e r  l o w e r i n g  c a r b o n  a n d  t r a m p s  e l e m e n t s  s u c h  a s 
s u l f u r  a n d  p h o s p h o r o u s  o r  b y  a d d i t i o n  o f  a l l o y i n g 
e l e m e n t  s u c h  a s  t i t a n i u m  a n d  n i o b i u m .  T h e  a l l o y s  a r e 
a d d e d  a i m i n g  t o  p r e v e n t  t h e  a l l o y  t o  b e c o m e 
" s e n s i t i z e " ,  t h e  c o n d i t i o n  w h e r e b y  c h r o m i u m  c o m b i n e s 
w i t h  c a r b o n  t o  y i e l d  c h r o m i u m  c a r b i d e s  a f t e r  s h o r t 
e x p o s u r e  t o  e l e v a t e d  t e m p e r a t u r e .  T h e  f o r m a t i o n  o f 
c a r b i d e s  g r e a t l y  r e d u c e s  c o r r o s i o n  r e s i s t a n c e  o f  t h e 
s t e e l .  T o  f u r t h e r  e n h a n c e  p i t t i n g  c o r r o s i o n  r e s i s t a n c e 
i n  c h l o r i d e  e n v i r o n m e n t ,  m o l y b d e n u m  i s  a d d e d . 

L o w  C h r o m i u m  ( 1 1  -  1 4 % )  F e r r i t i c  G r a d e s : 
E x .  4 0 9 ,  4 0 9 L

M e d i u m  C h r o m i u m  ( 1 6  -  1 8 % )  F e r r i t i c  G r a d e s : 
E x .  4 3 0 ,  4 3 0 R E ,  4 3 6 L 

H i g h  C h r o m i u m  ( 1 8  -  3 0 % )  E x .  4 4 1  a n d 
M o l y b d e n u m  F e r r i t i c  G r a d e s :  E x .  4 4 4  

FERRITIC STAINLESS STEELS  



T h e  c o r r o s i o n  r e s i s t a n c e  o f  F e r r i t i c  s t a i n l e s s  s t e e l s 
c a n  r a n g e  f r o m  m o d e r a t e  t o  e x c e l l e n t  d e p e n d i n g  o n 
t h e  a l l o y  c o n t e n t .  U n l i k e  A u s t e n i t i c  s t a i n l e s s  s t e e l s , 
F e r r i t i c  s t a i n l e s s  s t e e l s  a r e  n o t  s u s c e p t i b l e  t o  s t r e s s 
co r ros i on  c rack ing .  Thus  i t  i s  a  ma te r i a l  o f  cho i ce  wh e r e 
there is an imposed stress in service. For example, automo-
bile e x h a u s t  s y s t e m s  a r e  m a d e  f r o m  g r a d e s  l i k e  4 0 9 L .

CORROSSION RESISTANCE

ความต้านทานการกัดกร่อนของสเตนเลสเฟอร์ริติกจัดอยู่ในช่วงปานกลาง
จนถึ ง ดี เลิศ  ขึ �นอยู่ กับปริมาณโลหะผสม แต่ มีจุด เด่น ที� แตกต่างจากกลุ่ม
ออสเตนิติก  คือสเตนเลสเฟอร์ริติกไม่ ไวต่อการแตกอัน เ นื� องมาจากการ
กัดกร่อนในสภาวะที� มีความเค้น  (S t ress  Cor ros ion  Crack ing)  ดังนั�น
สเตนเลสเฟอร์ริติก  จึง เ ป็นตัวเลือกสําหรับการใช้งานเมื� อมีความเค้นเข้า
มาเกี� ยวข้อง ตัวอย่างเช่น ระบบท่อไอเสียรถยนต์ที� ผลิตจากเกรด ��� 

ความต้านทานการกัดกร่อน

Corrosion resistance 
ความตานทานการกัดกรอน

Formabi l i ty
ความสามารถในการข้ึนรูป

Weldabi l i ty
ความสามารถในการเช่ือม

สมบัติผลิตภัณฑ์ PRODUCT ATTRIBUTES 

สเตนเลสเฟอร์ริติ ก มีค่าความเหนียวไม่มากนัก  ทํา ให้ไม่สามารถขึ �น รูป
ได้ง่ าย เท่ากลุ่มออสเตนิติก  การอบอ่อนระหว่างขั�นตอนการขึ �น รูป  และ
/หรือการขึ �น รูป ที� อุณหภู มิสูง โดยการอุ่นแม่ พิมพ์และชิ �นงาน ช่ วยทําให้
เ ก ร ด เ ฟ อ ร์ริ ติ ก ขึ �น รู ป ไ ด้ ดี ใ ก ล้ เ คี ย ง กับ ก ลุ่ ม อ อ ส เ ต นิ ติ ก  เ ก ร ด  � � � , 
���     และ  ���   มีความสามารถในการขึ �น รูปได้ดีกว่า เกรด ���

ความสามารถในการขึ�นรูป
L a c k  o f  d u c t i l i t y  m a k e s  F e r r i t i c  s t a i n l e s s  s t e e l s  n o t 
r e a d i l y  f o r m a b l e  a s  c o m p a r e d  t o  A u s t e n i t i c  s t a i n l e s s 
s t e e l s .  I n t e r m e d i a t e  a n n e a l i n g  b e t w e e n  f o r m i n g  s t e p s 
a n d / o r  w a r m  f o r m i n g  b y  h e a t i n g  u p  d i e ,  p u n c h ,  a n d 
b l a n k  a l l o w  t h e  F e r r i t i c  g r a d e s  t o  b e  f o r m e d  t o  a l m o s t 
the same extent  as  the Austen i t ic  grades.  441,  430RE,  a n d 
4 0 9 L  h a v e  b e t t e r  s h e e t  f o r m a b i l i t y  t h a n  4 3 0 .

FORMABILITY

การ เ ชื� อมแบบต้านทาน -  การ เ ชื� อมเ ป็นจุดและตะเข็บใช้ส ําหรับ      
ความหนา ≤  � .�  มม.
T IG ความหนา ≤  � .�  มม.  โดยไม่ ใช้ลวดเ ชื� อม 
      ความหนา >  � .�  มม.  ใช้ลวดเ ชื� อม
MIG ความหนา >  � .�  มม.
ห้ามใช้ไฮโดร เจนหรือไนโตร เจนเ ป็นก๊าซปกคลุม  เพราะจะลด          
ความเหนียวของแนวเ ชื� อมอย่างมาก
ควรควบคุมความร้อนของแนวเ ชื� อม เ พื� อไม่ ให้เกรนโตมากเกินไป     
เพราะจะทําให้เ กิดการแตกเปราะได้ง่ าย 

ส เตนเลสเฟอร์ริติ กสามารถ เ ชื� อมได้โดย วิ ธีการ เ ชื� อมแบบเ ดียวกับ ที� ใช ้
กับ เกรดออสเตนิติกหรือ เหล็กกล้าคาร์บอน ความสามารถในการเ ชื� อม 
เ ฟ อ ร์ริ ติ ก แ ต่ ล ะ เ ก ร ด ขึ �น กับ ป ริ ม า ณ ค า ร์บ อ น แ ล ะ ไ น โ ต ร เ จ น  ป ริ ม า ณ
ค า ร์บ อ น ที� ต ํ� า จ ะ ทํา ใ ห้ เ ก ร ด นั� น มี ค ว า ม ส า ม า ร ถ ใ น ก า ร เ ชื� อ ม ที� ดี  ก า ร
เลือกลวดเ ชื� อมสําหรับงานเ ชื� อมแบบหลอมละลาย เช่น  T IG และ MIG 
ส า ม า ร ถ ใ ช้ล ว ด เ ชื� อ ม ที� มี ส่ ว น ผ ส ม ใ ก ล้เ คี ย ง กับ ชิ �น ง า น  ห รื อ จ ะ ใ ช้ล ว ด
เ ชื� อม ที� เ ป็นออสเต นิติก ก็ ได้ แต่ลวด เ ชื� อมออสเต นิติกจะให้แนว เ ชื� อม ที�
แกร่ งและ เหนียวกว่ า  การอบให้ความร้อนหลังการ เ ชื� อมอาจถูกใช้เ มื� อ
ต้องการความเหนียวที� เ พิ� มขึ �น

ความสามารถในการเชื�อม

       R e s i s t a n c e  W e l d i n g  -  S p o t  &  S e a m  w e l d i n g  f o r 
       t h i c k n e s s  ≤  2 . 0  m m 
       T I G ,  t h i c k n e s s  ≤  1 . 5  m m  w i t h o u t  f i l l e r  m e t a l , 
              t h i c k n e s s  >  1 . 5  m m  w i t h  f i l l e r  m e t a l 
       M I G ,  t h i c k n e s s  >  0 . 8  m m 
       N o  H y d r o g e n  o r  N i t r o g e n  f o r  s h i e l d i n g  g a s ,  t h e  
       g a s e s  w i l l  s i g n i f i c a n t l y  r e d u c e  w e l d  d u c t i l i t y .
       E x c e s s i v e  g r a i n  g r o w t h  d u r i n g  w e l d i n g  c a n  l e a d 
       t o  e m b r i t t l e m e n t . 

Fer r i t ic  s ta in less  s tee ls  can be we lded by  any  o f  the 
we ld ing processes used to  we ld  Austen i t ic  s ta in less 
s tee ls  or  carbon s tee ls .  The we ldab i l i t y  o f  each Fer r i t ic 
grade great ly  depends on the  carbon and n i t rogen 
content .  The lower  the  carbon content ,  the  more  we ldab le 
the  grade.  The cho ice o f  f i l le r  meta l  in  fus ion  we ld ings 
such as  T IG and MIG can be e i ther  w i th  a  f i l le r  w i th 
s imi la r  compos i t ion  or  Aus ten i t ic  f i l le r .  The Austen i t ic 
f i l le r  produces we ldment  tha t  i s  tougher  and more  duct i le . 
Pos t -we ld  heat  t rea tment  may be requ i red to  min imize 
embr i t t lement . 
       

WELDABILITY
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แนวทางในการเลือกสเตนเลสเกรดเฟอร์ริติก

430

409L

436L 441

430RE

ล ด ป ริม า ณ โ ค ร เ มี ย ม แ ล ะ ค า ร์บ อ น  
C h r o m i u m  a n d  C a r b o n  r e d u c t i o n
การเติมไทเทเ นียม ปรับปรุงความสามารถ
ใ น ก า ร เ ชื� อ ม
Titanium addition, improve weldability

ล ด ป ริ ม า ณ ค า ร์บ อ น  แ ล ะ เ ติ ม ไ ท เ ท เ นี ย ม  
C a r b o n  r e d u c t i o n /  T i t a n i u m  a d d i t i o n
ป รับ ป รุ ง ก า ร ขึ �น รู ป แ ล ะ ก า ร เ ชื� อ ม
I m p r o v e  f o r m a l i t y  a n d  w e l d a b i l i t y

การเติมโครเมียม ไทเทเนียม และไนโอเบียม
Chromium, Titanium and Niobium addition
เ พิ� ม ค ว า ม ต้า น ท า น ก า ร กัด ก ร่อ น
I m p r o v e  c o r r o s i o n  r e s i s t a n c e  

การเติมไทเทเนียมและโมลิบดินัม
Titanium and Molybdenum addition
ทนทานการเกิดออกซิเดชั� นที�อุณหภูมิสูง
High temperature oxidation resistance

F e r r i t i c  s t a i n l e s s  s t e e l  c h a r a c t e r i s t i c s  v a r y  s i g n i f i c a n t l y  w i t h  t h e  a l l o y  c o n t e n t .  T h u s  t h e i r  a p p l i c a t i o n s  a r e  
d i c t a t e d  b y  t h e  e n h a n c e d  p e r f o r m a n c e  a t t r i b u t e d  t o  t h e  a l l o y  c o n t e n t s .  

GENERAL CHARACTERISTICS & TYPICAL APPLICATIONS

ลักษณะเฉพาะของสเตนเลสเฟอร์ริติก เปลี�ยนแปลงตามปริมาณโลหะผสมอย่างมีนัยสําคัญ ดังนั�นการนําไปใช้งานจึงถูกกําหนดจากสมบัติ เด่น
ที� เ กิดจากปริมาณโลหะผสม

ลักษณะเฉพาะและการนําไปใช้งาน 
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ลักษณะเฉพาะ
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Typical Applications
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การนําไปใช้งาน

ลักษณะเฉพาะ

การนําไปใช้งาน

ลักษณะเฉพาะ

การนําไปใช้งาน

ลักษณะเฉพาะ

การนําไปใช้งาน

ลักษณะเฉพาะ

การนําไปใช้งาน

ค ว า ม ต้ า น ท า น ก า ร เ กิ ด
อ อ ก ซิ เ ด ชั น  ค ว า ม ส า ม า ร ถ
ใ น ก า ร เ ชื� อ ม

B e t t e r  o x i d a t i o n  r e s i s -
tance,  we ldab i l i t y ,  a n d 
f o r m a b i l i t y  d u e  t o  l o w 
c a r b o n  c o n t e n t .

E x h a u s t  p i p e s ,  m a n i -
f o l d ,  m a i n  m u f f l e r , 
c o n v e r t e r  c a s e s ,  a n d 
h i g h  t e m p e r a t u r e 
a p p l i c a t i o n s .

ท่ อ ไ อ เ สี ย  ท่ อ ร่ ว ม  ห ม้อ พั ก 
ตั ว ถั ง ข อ ง เ ค รื� อ ง แ ป ร ส ภ า พ
ไ อ เ สี ย  แ ล ะ อุ ป ก ร ณ์ ที� ท น
ค ว า ม ร้อ น

ค ว า ม ส า ม า ร ถ ใ น ก า ร ขึ �น รู ป 
แ ล ะ ค ว า ม ต้ า น ท า น ก า ร
กั ด ก ร่ อ น ดี ป า น ก ล า ง 

M o d e r a t e  f o r m a b i l i t y 
and corrosion resistance.

G e n e r a l  p u r p o s e s .

ก า ร นํา ไ ป ใ ช้ ง า น ทั� ว ๆ  ไ ป 

ค ว า ม ส า ม า ร ถ ใ น ก า ร ขึ �น รู ป
แ ล ะ ก า ร เ ชื� อ ม ดี  ต้ า น ท า น
ก า ร กั ด ก ร่ อ น ป า น ก ล า ง

G o o d  f o r m a b i l i t y  a n d 
w e l d a b i l i t y ,  m o d e r a t e 
c o r r o s i o n  r e s i s t a n c e .

E l e c t r i c  h o m e  a p p l i -
a n c e s ,  e l e c t r o n i c 
e q u i p m e n t ,  a n d  k i t c h -
e n w a r e . 

เ ค รื� อ ง ใ ช้ ไ ฟ ฟ้ า ใ น บ้ า น 
อุ ป ก ร ณ์ อิ เ ล็ ก ท ร อ นิ ก ส์แ ล ะ
เ ค รื� อ ง ใ ช้ ใ น ค รั ว

ค ว า ม ต้า น ท า น ก า ร กัด ก ร่อ น
แ ล ะ ค ว า ม ต้า น ท า น ก า ร เ กิ ด
อ อ ก ซิ เ ด ชั น ดี  ก า ร นํา ค ว า ม
ร้อ น ดี  แ ล ะ มี ก า ร ข ย า ย ตั ว
จ า ก ค ว า ม ร้อ น ตํ� า

G o o d  c o r r o s i o n  a n d 
o x i d a t i o n  r e s i s t a n c e , 
h i g h  t h e r m a l  c o n d u c -
t i v i t y ,  a n d  l o w  t h e r m a l 
e x p a n s i o n .

A u t o  e x h a u s t  p a r t s , 
h o t  w a t e r  s y s t e m  , 
electric home appliances.

ชิ �น ส่ ว น ร ะ บ บ ไ อ เ สี ย ร ถ ย น ต ์
แ ล ะ ร ะ บ บ นํ� า ร ้ อ น  แ ล ะ
เ ค รื� อ ง ใ ช้ ไ ฟ ฟ้ า ใ น บ้ า น

ค ว า ม ส า ม า ร ถ ใ น ก า ร ขึ �น รู ป
ลึก ดี  การนําความร้อนดี  และ
มีการขยายตัวจากความร้อน
ตํ� า

Good deep drawabi l i t y , 
h i g h  t h e r m a l  c o n d u c -
t i v i t y ,  a n d  l o w  t h e r m a l 
e x p a n s i o n  c o e f f i c i e n c y .

R e p l a c i n g  3 0 4  a p p l i c a -
t i o n s ;  d o m e s t i c  e q u i p -
m e n t ,  k i t c h e n w a r e , 
d e c o r a t i v e  t u b e ,  a n d 
f u r n i t u r e .

นํา ไ ป ใ ช้ ง า น แ ท น เ ก ร ด  � � � 
เ ช่ น  เ ค รื� อ ง ใ ช้ ใ น บ้ า น  วั ส ดุ
ตกแต่ งภายในและภายนอก
อ า ค า ร  ภ า ช น ะ ใ น ห้อ ง ค รั ว 
ท่ อ ต ก แ ต่ ง แ ล ะ เ ฟ อ ร์ นิ เ จ อ ร์

GUIDE TO SELECTION FERRITIC STAINLESS STEEL GRADE

11Cr-0.2Ti (Low Carbon) 16Cr-0.2Ti (Low Carbon) 18Cr-1Mo-0.3Ti (Low Carbon)16Cr 18Cr-0.2Ti-0.5Nb (High Chromium)



FERRITIC STAINLESS STEEL

ส่วนประกอบทางเคมีทั� วไป (นํ�าหนักร้อยละ) Nominal Chemical Composition (wt. %)

GRADE

409L

C Cr Ti Nb MoNi

430

430RE

436L

441

Composition (wt.%)

10.5 - 11.5 - 6x(C+N) - 0.75 - -

16.0 - 18.0 - - - -

16.0 - 18.0 - - -

16.0 - 19.0 - Ti+Nb = 8(C+N)~0.80 0.75~1.50

18.0 - 20.0 - 0.1 - 0.6 0.3 - 1.0 -

0.03

0.12

 0.03

0.025

0.03
(For information only)

0.25

PED
AD2000 RoHSมอก.(TIS) 1378 ISO / IEC 17025

GRADE LDR

-

2.05

-

-

- 

Erichen*
(mm)

-

11.5

-

-

12.10

YS
(MPa)

230

260

205

245

260

UTS
(MPa)

380

450

380

410

430

EI (%) 

24

24

28

20

26

สมบัติเชิงกลโดยทั� วไป และความสามารถในการขึ �นรูป 
โลหะแผ่น (ในสภาพอบอ่อน)

**มอก. (TIS) 1378-2539 เฉพาะเกรด i430 *Sample thickness 1.0 mm, (For information only)

409L

430

430RE

436L

441

Nominal Mechanical Properties and 
Sheet Formability (in As-annealed Condition)

บริษัท โพสโค-ไทยน๊อคซ ์จาํกัด (มหาชน) 
��� หมู่ � ถนนทางหลวงหมายเลข ���� ตาํบลมาบข่า 
อาํเภอนิคมพฒันา จังหวดัระยอง ����� 
โทรศพัท:์ i+66 (0) 38 636 125-32 เว็บไซต:์ www.poscothainox.com

POSCO-Thainox Public Company Limited 
324 Moo 8, Highway No. 3191 Road Tambol Mabkha 
Nikom Pattana, Rayong 21180 Thailand 
Telephone: +66 (0) 38 636 125-32 Website: www.poscothainox.com

ผลิตภัณฑ์ของโพสโค-ไทยน๊อคซ์ POSCO-Thainox Products availability

ลักษณะ : แผ่น, แผ่นหน้าแคบ และม้วน 

ความคลาดเคล่ือน : ปรึกษาตัวแทนฝ่ายขายของบริษัท

ลักษณะบรรจุภัณฑ : ปรกึษาตวัแทนฝ่ายขายของบริษัท

Form : Sheet, Strip, and Coil

Tolerances : Consult with POSCO-Thainox sales 

Packing : Consult with POSCO-Thainox sales

Grade : Low Chromium:       409L 
             Medium Chromium: 430, 430RE, 436L
             High Chromium:      441

Surface Finish : No. 1, 2D, 2B, BA, No.4, HL 
                           (Subject to discussion) 

Thickness : 0.25 - 5.0 mm (2B) 
                   0.25 - 1.6 mm (BA) 

Width : 400 - 1,320 mm for sheet 
              30  -  600   mm for strip 

โครเมียมตํ�า:
โครเมียมปานกลาง:
โครเมียมสูง:

เกรด :
430, 430RE, 436L
441

409L

ความหนา : 0.25 - 5.0 (2B)   มม.
0.25 - 1.6 (BA)   มม.

ความกวาง : 400 - 1,320 มม. ส ําหรับแผ่น 
มม. ส ําหรับแผ่นหน้าแคบ30 - 600

ผิว : No.1, 2D, 2B, BA, No.4, HL 
(ภายใต้เงื�อนไขข้อตกลง)


